Nombre de la Asignatura Tiempos y Métodos
Créditos ‘ 8

Objetivo de la Asignatura

El mercado mundial de competencia creciente obliga a las industrias a reducir sus costos y
mejorar la calidad, al mismo tiempo que reducir su fuerza de trabajo. La efectividad en
costos y la confiabilidad del producto son esenciales para el éxito.

El alcanzar dichos objetivos es el resultado de los métodos de ingenieria, estandares de
tiempo equitativos y una mayor motivacion de los empleados mediante un sistema
administrativo moderno de recompensas.

Del mismo modo la tendencia moderna de que el equipamiento aumente en complejidad,
y en el rol del operario se vaya suplantando la tarea fisica por la de interpretacién de
informacién y toma decisiones correctas en poco tiempo, impone la necesidad de técnicas

de disefio del trabajo.

La acumulacién de éxitos en este campo impulsa la creacién de empleos y el crecimiento
de la economia.

En esta asignatura el estudiante de Ingenieria de Produccién adquiere los conocimientos y
desarrolla las habilidades minimas necesarias para enfrentar los desafios en este campo.

Metodologia de Ensefianza
El curso requiere una dedicacién de 4 horas de clase teérico-practica, complementadas con
4 hrs de tarea fuera de clase (desarrollo de trabajo de campo de aplicacién en una planta

“industrial).

Temario

Estudio de Métodos

Diseno del trabajo

Estudio de tiempos
Estandares de mano de obra
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John Wiley & Sons, 2000
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Conocimientos previos exigidos y recomendados

Estadistica, Fisica I

La experiencia Jaboral del estudiante en empresas de mediano y gran porte facilitara la
interpretacion de los conocimientos de la asignatura.

Propuesta para previaturas
Para cursar la asignatura el alumno debera tener un grado de avance en la carrera

correspondiente a un minimo de 135 créditos.

Cronograma Tentativo

Clase Tema
1-2 Métodos, estandares y disefio del trabajo
3 Técnicas para la solucién de problemas
4-5 Anélisis de la operacién
6 Disefio del trabajo manual
7-8 Disefio del lugar de trabajo, equipo y herramientas
9-10 Disefio del entorno de trabajo
11-12 Diseno del trabajo cognitivo
13 Prueba parcial
14-15 Implantacion del método propuesto
16 Estudio de tiempos
17 Calificacién del desempeno
18 Suplementos
19 Datos y formulas de estandares

20 Sistemas de tiempos predeterminados



21 Muestreo del trabajo

23 Estandares de mano de obra indirecta y general
24 Seguimiento y uso de estandares

25 Pago de salarios

26 Parcial

Procedimiento de evaluacion

Se realizaran dos pruebas parciales, con un valor de 45 pts. cada una.

La obtencidén de un puntaje inferior a 35 pts determinara la reprobacion del curso.
Obteniendo un puntaje comprendido entre 35y 64 pfs el alumno aprueba el curso y podra
rendir examen hasta el comienzo del siguiente curso. Obteniendo 65 pts 0 més se exonera
el curso.

El curso sera de asistencia controlada, aportando hasta 10 pts, en forma proporcional a la
asistencia.

Se realizara un trabajo practico de aplicacion en una planta industrial, el cual es de carécter
eliminatorio,

La nota final del curso sera el promedio entre la calificacion del trabajo practico y la
calificacion del curso tedrico (de exoneracion o del examen).



